Jan Hansson (tv) tillsammans med nord
emballages chefredaktor Bo Wallteg i
samband med en filmad intervju.

LINIKA LOSNINGAR GER HOG
KAPACITET OCH FLEXIBILITET

Malmoforetaget Trepak har i dagarna fardigstillt en ny Trefill
fyllningsmaskin. Kdpare ér Statoil Fuel and Retail AB som ska
anvinda den for fylining av olika oljor. Maskinen har flera smarta
Idsningar som gor att den blir flexibel och har en intressant
kapacitet. Dessutom ger den positiva miljoeffekter.
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Fyliningsdelen
iden nya
maskinen.

et kan vid en forsta tanken tyckas
att det borde vara latt att fylla olja
som ju har en smorjande konsis-
tens, men sa enkelt ar det inte.
En fyllningsmaskin for oljor maste
klara oljor med bade hog oc |ag viskositet och
dessutom oljor som kan ha olika temperaturer,
det kan vara rumstempererat eller laga tem-
peraturer efter utomhuslagring i cisterner. Det
staller stora krav pa fyllningssystemet.

Fyliningssystemet bestar av en produkttank
som ar utformad for att klara hégviskdsa pro-
dukter, det vill sdga den ska se till att mycket
tjocka produkter matas ner sa att pumpsystemet
far matning kontinuerligt.

- Fyliningssystemet matas av sex kolvrotor-
pumpar som klarar bade hog- och lagviskosa
produkter, berdttar Jan Hansson, vd for Trepak.
Det ar mycket kraftfulla pumpar som ar konstru-
erade pa sa satt att de kan diskas automatiskt,
sa kallad Clean in Place-teknik.

- Det gor att den har maskinen ocksa med
fordel kan anvandas i livsmedelsindustrin.

SKRADDARSYDD RENGORING
Ett onskemal som Statoil hade var att man ville
ha ett skraddarsytt skoljningssystem. Trepaks
|6sning ar ett skoljsystem dar man efter att ha
kort en produkt kan skélja ur systemet med en
speciell skéljningsolja mellan jobben.
- Detinnebdr att de dven kan anvanda bland-
ningen av originalprodukt och skéljmedel som
en alternativ oljeprodukt, sdger Jan Hansson.
Det hér ar viktigt f6r Statoil ur tva synpunkter,
dels ar det en miljofraga, dels ar det ofta gan-
ska exklusiva oljor som fylls och det galler att
ta vara pa sa mycket som majligt av den och
dels ar det en effektivitetsfraga.
- Skoéljningsprocessen sker automatiskt i form
av ett program som styr spolningen av alla de
produktberérda delarna i maskinen, till skillnad
fran dagens manuella system. Detta innebar i sin
tur korta omstallningar vid byte av fyllprodukt.
Skoljsystemet &r en intressant konstruktion
dar fyllbryggan ror sig i djupled i maskinen, en
standardlésning pa Trepaks maskiner. Fyllbryg-
gan gar tillbaka och rengoringen sker ner i en
speciell ranna som samlar upp spillet.

FORPACKNINGSINMATNINGEN

En annan speciallésning pa maskinen som
ser till att maskinen ar unik ar forpacknings-
inmatningen. Har handlar det om tjugoliters
dunkar. De kommer in i sjdlva fyllaren pa ett
conveyorband och “pushas” sidledes in i fyll-



positionen dar de positioneras i grupper om
tre dunkar. Dunkarna har en 6ppning pa tret-
tio millimeter och man vill kunna ha ett fyllrér
med sa stor diameter som mdjligt, i det har
fallet tjugosex millimeter. Det &r en valdigt
stor skillnad pa fyllkapacitet pa ett rér som
kanske ar tjugo millimeter jamfort med ett
som dr sex millimeter vidare. Problemet med
en stor dunk av det har slaget ar att om man
matar in sex dunkar pa en gang och toleransen
ar tva millimeter kan det sla ganska rejalt pa

de sista dunkarna vilket leder till att fyllréret
inte gar i 6ppningen. Detta undviker man ge-
nom att tre dunkar i taget skjuts dver pa ett
parallellt transportband och dar kramas ihop
i ett “7mambagrepp” som man sager internt pa
foretaget, for att sta riktigt tight vid fyllningen.

- Vi har tack vare denna I6sning en fyllning
som pagar under nittiofem procent av maski-
nens drifttid. Med en traditionell 16sning hade
det sdkert behovts tio fyllhuvuden for samma
effekt. Viloser det med ett extra conveyorband.

- Statoil har har investerat i en mycket modern
fyllningsmaskin som ger dem 6kad kapacitet,
hogre flexibilitet genom snabba omstéllningar
tack vare rengoringssystemet och dessutom en
maskin som skapar mycket lite restprodukter.

- Samtidigt ar det viktigt att beratta att det har
ar en Trepakmaskin med unika I6sningar som kan
anvandas i maskiner till andra kunder, avslutar Jan.

Du kan for 6vrigt se hur maskinen fungerar
och hora en kort intervju med Jan Hansson om du
klickar pa filmsymbolen i den digitala utgavan. ¢

& TREPAK

PUBLICERAD | NORD EMBALLAGE 07-2012!

nord

emballage

Packnyheter.se

Packseminarier.se

Packleverantorer.se

Packkanalen.se




